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Les tours universels TUR 560 / 630 / 630 A / 710 / 710 A sont conçus pour un travail de haute 
efficacité de production des pièces unitaires ou de séries. La construction rigide de la machine,
la grande puissance du moteur 15 kW et la gamme des vitesses de rotation de la broche
permettent d’ajuster au mieux les paramètres de coupe suivant les matériaux à usiner. 
Les glissières du banc en fonte perlitique, de haute qualité, sont trempées par induction 
et rectifiées. Le traînard a un guidage en „V” de chaque côté. 
La broche tourne sur des roulements de haute précision et de grands diamètres. 
Grâce à l’application de portées très rapprochées et de pignons rectifiés, la poupée-broche
est silencieuse dans toute la gamme des vitesses. 

The TUR 560 / 630 / 630 A / 710 / 710 A toolmaker’s lathes have been designed for the highly
efficient machining of workpieces in unit and serial production. The rigid construction 
of the machine and the high motor power of 15 kW, the wide range of spindle speeds and
high top cutting speeds allow to rationally choose the machining parameters and perform
the machining of different materials. 
The TUR lathes, owing to their modern solution of the spindle supporting and the applica-
tion of high-precision angular contact ball bearings, and the TUR 630 A / 710 A as double
chuck machines with a bigger spindle bore and spindle supported in special, rigid bearings,
allow to achieve the best surface finish. The gears and spindle box made to high-presision
standards ensure the accurate operation of the machine tool. The hardened and ground
bedways as well as carburized, hardened and ground gear wheels, quenched, tempered
and hardened other essential machine tool components guarantee a long-term opera-
tion. The lathes are characterized by high output, easy operation and precise machining.

Die konventionellen Drehmaschinen TUR 560 / 630 / 630 A / 710 / 710 A sind zur hochleistungs-
fähigen Bearbeitung von Werkstücken für die Einzel- und Serienfertigung bestimmt. Die
steife Bauweise der Maschine sowie die hohe Leistung des Motors von 15 kW, der breite
Bereich von Spindeldrehzahlen sowie der maximale Drehzahlbereich erlauben es, die
Schnittparameters rationell auszuwählen sowie verschiedene Werkstoffe zu bearbeiten.
Die Drehbanken TUR wegen der modernen Lösung von der Spindellagerung und der
Anwendung von präzisen Schrägkugellagern, und die Drehmaschinen TUR 630 A / 710 A als
Zweifutter-Drehbänke mit erhöhtem Spindelbohrung, der in den steifen Sonderlagern
gelagerten Spindel ermöglichen es, die hohe Güte der zu bearbeitenden Oberflächen zu
erreichen. Die hohe Ausführungsgenauigkeit der Bettführung und Getriebekästen sichert
den genauen Betrieb der Werkzeugmaschine. Die gehärteten und geschliffenen
Bettführungen sowie die aufgekohlten, gehärteten und geschliffenen Zahnräder, wie auch
die vergüteten und gehärteten sonstigen wesentlichen Drehbankbestandteile
gewährleisten eine lange Betriebsdauer. Die Drehmaschinen zeichnen sich durch hohe
Leistungsfähigkeit, bequeme Bedienung und präzise Bearbeitung aus. 
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